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international, etabli par I'administration chargee de I'examen preliminain 



2. Ce RAPPORT comprend S feuilles, y compris la presente feuille de couverture. 
B Hestaccompacn^NNEXES^ 

administratives du PCT). 



Ces annexes comprennent 4 feuilles. 
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II 
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IV 
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VI 
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Observations relatives a la demande Internationale 



Date de presentation de la demande dexamen preliminaire 
international© 



21/07/1998 



Norn et adresse postaJe de I'administration charge de 
rexamen preliminaire international 

Office europeen des brevets 
D-80298 Munich 

Tel. (+49-89) 2399-0. Tx: 523656 epmu d 
Fax: (+49-89) 2399-4465 



Date d achevement du present rapport 

0 4. 01 99 



Fonctionnaire autons4 

Paci, M 

N° de telephone (+49-89) 2399-2282 




Formulae PCT/1PEA/409 (feu.lle de couverture) (Janvier 1994) 



J 



I. Base du rapport 

, . ce .pporf a « «*. sur base des — ^^^^^X^ "i - 

pas de modifications.) : 



Description, pages: 

3 5_g version initiale 

2 f 2a,4 re$ue(s) le 

Revendications, N°: 

version initiale 
9 10 re?ue(s)le 

Dessins, feuilles: 

2/2 version initiale 

2. Les modifications ont entraine I'annulation 

□ de la description, pages : 

□ des revendications, n°* : 

□ des dessins, feuilles : 



01/12/1998 avec lettre du 25/11/1998 



01/12/1998 avec lettre du 25/11/1998 



(regie 70.2(c)) : 
4. Observations complementaires, le cas echeant 
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RAPPORT D'EXAMEN 
PRELIMINAIRE INTERNATIONAL 



Demande Internationale n° PCT/FR97/02360 



.• - «l Q n I'article 35(2) quant a la nouveaute, lactivite inventive et la possibility 

1. Declaration 
Nouveaute 



Activite inventive 



Oui : Revendications 1-10 

Non : Revendications 

Oui : Revendications 1 -8 

Non : Revendications 9,10 



Possibilited'applicationindustrielle Oui: Revendications 1-10 
KossiDime u kk . RevendiCa tions 



) 2. Citations et explications 
voir feuille separee 



VII. Irregularis dans la demande Internationale 

Les irregularis suivantes, concemant la forme ou 
voir feuille separee 



le contenu de la demande Internationale, ont ete constatees 



VIII 



Observations relatives a la demande Internationale 



la clarte des revendications, de la description et des dessins 



et de la question de savoir si 
voir feuille separee 



Formulajr© 



PCT/lPEA/409 (cadres l-VIII. feuille 2) (janvier 1994) 



RAPPORT D'EXAMEN Demands intemationale n° PC I /VH97/02360 

PRELIMINAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 

Concernant le point V 

Declaration motivee selon ('article 35(2) quant a la nouveaute, I'activ.te .nvent.ve 
et la possibilite duplication industrielle; citations et explications a l appu. de 
cette declaration 

II est fait reference aux documents suivants: 

D1 : US-A-4763928 
D2 : US-A-4758703 
D3 : US-A-5568555 

1 . Concernant la revendication 1 : 

Le precede de la revendication 1 concerne un precede de fabrication a cadence 
industrielle d'images toutes differentes les unes des autres, qui sont formees sur 
un ecran puis reportees sur un support materiel de maniere a ce qu' une part.e de 
chaque image represente une partie codee indecelable a I'oeil nu. 

Un tel precede n'est pas suggere par I'etat de la technique disponible. D1 decrit 
certes un precede de fabrication d'images (probablement a cadence industrielle), 
mais ces images sont toutes identiques. II semble que D1 indique implic.tement 
que ces images pourraient changer de temps en temps, mais ne suggere pas de 
produire des images tnutes differentes les unes des autres. 

2. Les revendications 2 a 8 implique egalement une activite inventive du fait de leur 
dependance de la revendication 1 . 

3. Concernant ia revendication 9: 

Le precede de la revendication 9 n'implique pas d'activite inventive (article 33(3) 
PCT) pour les raisons suivantes: 

- Toutes les etapes de ce precede sont decrites par D1 , a I'exception de I'etape 
de lecture par une camera matricielle. 
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RAPPORT D'EXAMEN Demande internationals n° 

PRELIM1NAIRE INTERNATIONAL - FEUILLE SEPAREE 



kCT/FR 97/02 Sow 



- Utilisation de cameras matricielles a CCD pour la lecture de code a points etait 
bien connue a la date de priorite de la presente demande: voir par exemple D3. 
De telles cameras n'etaient probablement pas disponibles a un prix raisonnable a 
la date de depot de D1 (en 1 987). Cependant a la date de priorite de la present 
demande, elles I'etaient, et I'homme du metier prefererait sans aucun doute lire 
les codes a points avec une camera CCD plutot qu'avec un microscope comme 
dans D1. 

II convient toutefois de remarquer que cette objection aurait pu etre supprimee en 
indiquant que les images sont toutes differentes les unes des autres. 

Le precede de la revendication 10 ne semble pas presenter d'activite inventive car 
le marquage direct du produit a marquer par une technique utilisant un laser et un 
cache est connu: voir D2. 



Concernant le point VII 

Irregularis dans la demande internationale 

1 . La description ne concorde pas avec les revendications, comme I'exige la regie 
5.1 a) iii) PCT. Notamment les definitions de l]nyention tels qu'enoncees aux 
revendications 1 et 9 ne figurent pas litteralement dans la description. 

Concernant le point VIII 

Observations relatives a la demande internationale 

1 La forme en deux parties (regie 6.3 b) PCT) ne devra pas etre utilisee pour la 
revendication 1 car cela rendrait la revendication peu claire du fait que les images 
produites par le procede de D1 ne sont pas toutes differentes. 



Formulaire PCT/Feu.lle S 6par6e/409 (teu.lle 2) (OEB-avril 1997) 



, ♦ .wnnvpniPnt maiecr de ne oas resister a I'abras-on ou au 

pr esci i lci 11 i " i^- - • ■ 



a ce 



10 



grattage et de ce fait exposent le produit a \ a falsification. 

Le precede VIGICODE a ete mis au point pour remediei 
probleme. II permet d'impnmer un texts compose de 6 lignes de 18 
caracteres, couvrant une surface de 5/10 mm sur 4/10 mm, sur un film par 
un precede photographique. Ce texte etant insere dans la masse de !a 
pastille, il resiste a I'abrasion et/ou au grattage. 

Ces deux systemes permettent I'identification du proprietaire de 
I'objet Bien que pratiques et utiles, ils souffrent de plusieurs defauts : 

- les textes imprimes sur les etiquettes b.en que de taille reiativement 
reduite peuvent, dans certains cas, alterer le produit qui les porte, 

- le nombre total de caracteres d'une etiquette est reiativement peu 

( - t ,_ ^^rr-i Hp implies d'fferents. ou marques de 

eleve, limitant de ce fait ie nomu.c ae „De..es u.i.e. - . 

reconnaissance, susceptibles d'etre imprimes, 

15 - I'impression d'une serie d'etiquettes est effectuee sur la base d'une 

matrice unique, les etiquettes imprimees en grand nombre sent done toutes 
identiques; ainsi, le MICRODOT et le VIGICODE ne permettent que 
d'identifier une famiile de produits et non pas le produit lu. meme; cet 
inconvenient est majeur dans le sens ou la marque des produits oeut etre 

20 reproduce par des personnes non autorisees et apposee sur des produ.ts 
non authentiques. Le marquage perd alors tout son interet, 

- ils ne proposent pas ('utilisation d'un code lisible a grande Vitesse, 

- les precedes depression sont tels que les libelles ne peuvent etre 

lus que par contraste, 

- malgre leur taille reiativement reduite, les etiquettes produ.tes par 
" ces precedes et leur texte sont, avec attention, reperables a I'oeil nu ce qu, 

^ hypotheque la protection. 

On utilise aussi le code-barres pour marquer des produits. Son 
application la plus connue est celle servant a reconnattre les prix et a gerer 
30 les flux de produits de la grande distribution. , niran nnr 
S'il offre une plus grande souplesse d'utilisation que le MICRODOT 
ou le VIGICODE, le code-barres presente toutefois I'inconvenient majeur 
d'etre de taille reiativement importante, particulierement si Ton souha.te 
obtenir une quasi-infimte de libelles. En outre, il doit etre onente 
35 convenab.ement pour etre lu. Sa lecture a grande vitesse n'a jama.s pu etre 

realisee. ... , , 

, e hrowotiis 4.763.928 decrit un precede augmentant la fiabilite de 

ridentification de produits en marquant ceux-c, d'une multitude de micro- 
etiquettes toutes porteuses des memes informations codees et/eu non 
40 codees apposees a des emplacements connus des seu.es personnes 



It 
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15 



, -,*.s Tous le« prcdu.ts d'une meme sane portent des euque^s 
3 ; " p es" aux memes endroit.. Ce precede presente 

imp r,mer un code sur U n prcdui, par une techn^e . laser « 

Le brevet US 5.568.555 deem un ncuveau systeme de 
de ..information en ,a tradu.sant sous forme de matnoes de points 

■ ■■ on 'p,t aoDiiauant plusieurs etiquettes de petites 
-r^t.^np He nroduits en ieur appii^uuiiL h«u 
^ es m ,s is^es a Toei, nu at porteuses cbacune du m.me numero de 

;:;: s d0 nc - « — :r d^—s 

Pour Identification des animaux. le procede Indexel d imp 
sous i'oreiiie d-un transpondeur compos, d'une tres f,ne » ^ 

« d'une sene de transistors uitra-miniaturises regroupes dans P 
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15 



20 



30 



on utilise un dispositif capable en un temps relativement uo urt. acupte-aux 
c , denc « industries, de produ.re un grand ncmbre d'images toutes 
differentes et de les imprimer simultanement pour fabriquer des suites de 
slQ nes de reconnaissance. La variete des caracteres et leur ncmbre sent 
suffisants pour permettre la production d'une quantite qua S ,,n..n,e „e 
libeiles tous un.ques. Apres impression, le motif genere d IS para.t. 

Pour permettre une telle operation, on realise la .combina.son 
originale de piusieurs dispositifs et caracterist.ques techniques. Celle-ci est 

representee sur la figure 1. 

On associe I'utilisation d'un programme informatigue d'un ordinateur 
-) d'un dispositif de production d'images 131. tel que des tubes et ecrans 
cathod.ques et d'un dispositif (5) reprcduisant cette image sur un support 
,6) Dans un premier temps les donnees (2) sont generees, so,, de man.ere 
aleatoire soit par un algorithms sous forme numerique de maniere connue 
ns II techn'que. E„es correspondent a un code determine. E.les sont 
ensuite transmises a un dispositif .31 susceptible de converts des donnees 
numeriques (2) en images exploitables visuellement (4). Tradu.tes sous 
cette forme, les donnees son, simultanement reproduces, par exemple par 
I precede photograph.que, sur un support materiel (« const.tue par le 
produit a marquer lui mime ou tout autre moyen tel I qu'un f,lm 

Une des caracteristiques de I'image produite par le d.sposit.f 
mentionne ci-dessus est sa tres courte duree de vie. En effet, la traduction 
v " ul des donn.es numeriques ne dure que 1/3 a 1/5 de seoon e 
disparait des la fin de son report sur ,e support pour etre remplaoee pa 
traduction suivante. Des cadences industrielles de product.cn d , mages 
to^es *fferentes peuvent ains, etre atteintes en evi.ant toute poss,b„„e de 
divulgation intempestive d'informations. 

Un dispositif particulieremen, adapte a la production d images es, un 
systeme de type COM. Jusqu'a ce iour, ce matene, n'a ete «*« <*»J^ 
,a reproduction reduite de documents existants sur support pap.er. Dans 
^cede selon .'invention, i. es, utilise pour convert, les donnees 
numeriques en images visuellement exploitables sur ecan cathod.que. 

L image ephemere ainsi prcduite es, ajustee aux d.mens.ons 
souhaitees par un potentiometre. | e 

Selon une variante de I'invention, pour des ra.sons pratiques, le 
transfer, d'une suite d'images es. effectue sur une bande de man.ere a 
former un ruban d'images d'utilisation plus fade. 
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9. Precede de marqua 9 e dc produts ■ J ««isant ks images fatriquebs 

Ji--tinn«! 1 9 ^ 4 5 7 et S caractense en ce qu'il 
selon les revendiCations i , J, <+, a, 

comprend les etapes consistant a : 

- generer des donnees numeriques correspondant a un code donne; 
, nn ..~* Hnnnpp, P P imaae visuellement exploitable dont la 

partie codee utilise un code a points; 

- reporter cette image sur un support materiel, par exemple un f.lm 

svnthetique; , 
' - apposer une ou plusieurs images ainsi produites sur le produ.t a 
marouer, par exemple par un ooincon matrice les decoupant a la forme; 

- lire le ou les codes apposes avec une camera matr.c.elle et les 
garder en memoire; 

~) . fire de nouveau ces codes lors de ['identification et les comparer a 

ceux memorises grace a un noeud de consultation. 
15 10 Precede de marquage de produits selon la revendicat.on 9, 

caracterise en ce que la pose de .'image est remolacee par .'utilisation de 
celle-ci comme cache pour graver le produit a marquer, par exemple par le 
systeme « laser et cache ». 
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Reference du dossier du deposant ou 
du mandataire 


POUR SUITE "'° !r Ia notification de transmission du rapport de •>■■ '•►-(•• :v< Internationale 
iformulaire PCT ISA., 220) et. :e cas echeant. ie point ~ ci-apres 

A DONNER 


Demands Internationale n 

PCT/FR 97/ 02360 


Date du depot inter national f /oar mas -anneet 

10/12/1997 


■Date de pnonte da pius anciennej 
ijOuf mots-annee) 

23/12/1996 


Deposant 

BRUGOT, Al ain et al . 



Le present rapport de recherche Internationale, etabh par I'admmistration chargee de la recherche Internationale, est transmis au 
deposant conformement a I'articte 18. Une copieen est transmse au Bureau international. 



Ce rapport de recherche Internationale comprend 2 feuiiles. 

| y i II est aussi accompagne d'une copie de chaque document relatif a I'etat de la technique qui y est cite 



1 Hj II a ete estime que certaines revendications nepouvaient pas faire l objet d une recherche* votr ie cadre I 

2 II y a absence d'unite de l'invention(voir le cadre H) 



La demande Internationale consent ia drvulqation dun listage de sequence de nucleotides oud'acides amines et la 

recherche Internationale a ete eftectuee sur iabase du iistage de sequence 

| I depose avec la demande Internationale 

|_ J fourn- oar le deposant separement de ia demande Internationale 

sans etre acoompagnee d'une declaration selon laquelle il n'mciut pas d'elements 
allant au-dela de la divulgation faite dans la demande Internationale telle 
quelle a ete denosee 

i i transcnt par radministranoo 



En ce Qui concerne ie litre. 



x: 



ie texte est ipprouve tel qu il a ete remise p; 
Le *e < f e a ete etapii par i administration et a 



de deposar 



PROCFDE DE FABRICATION D " IMAGES POSSEDANT AU MOINS UNE PARTIE COD EE 
INDECELABLE A fOEUIL NU 



b. En ce qui concerne I'abrege, 

I )( I ie texte est approuve tei audi a ete 'emis oar ie deposant 

i ie texte i rep roduit dans e cadre un a ete etaon par i 'administration uunftji cn^r riena a ia 

: regie 38.2b- Le deposant peut presenter des observations a I'admmistration dans un delai 
d'un mots a compter de ia date d'expedition du present rapoort de recherche Internationale 



_a figure des dessins a uubiier avec i'abrege est ; .a ^uivante: 

- ,m !r -£i r» 0 Qi.nnoroo n.^r IP npnrsAnt 



dL 



parce due ie depos 
parce que cette f ig 



oas suagere ae * ! gu 



^re caractense mieux i 



^ne des figures 
t a ou buer 



F.-^rmijiatre PC"!" :SA 2" 0 p remiere feuille : juiilet '992 
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US 4 763 928 A ( KR IETEME IER RICKIE F ET 


1-4.7,9. 




AL) 16 aout 1988 


11 


Y 


voir le document en entier 


10 


X 


US 5 568 555 A (SHAMIR HARRY A) 22 octobre 


1-6.9.11 




1996 






voir colonne 19. ligne 34 - colonne 21. 
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(57) Abstract 



The invention concerns a method for sequentially producing at 
an industrial rate single copies of images having at least a coded part 
indiscernible to the naked eye capable of being read at high speed. It also 
concerns the use of these images for identifying and/or monitoring products. 
This method is characterised in that it consists in producing digital data, 
converting them into visually exploitable images and carrying these images 
on a medium. It is further characterised in that it uses at least one dot 
code, indiscernible to the naked eye, for differentiating each image and for 
enabling fast reading. The resulting images are then affixed on the products 
to be identified or for which the flux is to be monitored and/or managed. 

(57) Abrege' 

L 1 invention concerne tin proc£d6 de fabrication sequentielle a ca- 
dences industrielles d'images en exemplaire unique possedant au moins une 
partie codec inddcelable a Toeil nu susceptible d'etre lue a grande vitesse. 
Elle concerne aussi Putilisation de ces images a des fins d' identification 
et/ou de suivi de produits. Ce precede' est caracteYise* par la production de 
donn6es nume>iques, leur conversion en image visuellement exploitable et 
le report de cette image sur un support. II est caracte"ris6 en outre en ce qu'il 
utilise au moins un rode a point, ind6celable a l'oeil nu, pour differencier 
chaque image et permettre une lecture a grande vitesse. Les images ainsi 
obtenucs sont en suite apposed s sur les produits a identifier ou doni ie suivi 
et/ou la gestion des flux etc. doivent etre effectues. 
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PROCEDE DE FABRICATION D'IMAGES POSSEDANT AU MOINS UNE PARTIE 

CODEE INDECELABLE A L'OEIL NU 
L'invention concerne la production a vitesse industrielle de series 
d'images, toutes differentes les unes des autres. Elle concerne egalement la 
5 production de telles images dont ia partie codee est indeceiabie a i'oeii nu 
mais susceptible d'etre lue a grande vitesse. L'invention concerne plus 
particulierement ('utilisation de ces images pour mettre en oeuvre un 
procede de marquage de produits a des fins d'identif ication et/ou de suivi 
de leur mouvement et flux, ce procede permettant, a cadences 
10 industrielles, la fabrication, la pose et la reconnaissance de libelles 
d'etiquettes en exemplaire unique. 
ART ANTERIEUR 

Pour des raisons tant sociales qu'economiques, ('identification des 
produits est souvent necessaire. En effet, il est frequemment indispensable 
15 de reconnaitre sans risque d'erreurs : 

- le proprietaire d'un objet, 

- I'auteur d'un objet unique, 

- 1'origine d'un objet manufacture 

20 Les applications directes de cette identification sont bien sur la lutte 

centre le vol ou la contrefacon, I'authentification d'oeuvres d'art etc.. 
Toutefois, sur un plan industriel et commercial, par exemple pour la gestion 
de stocks a flux tendu, la reconnaissance des produits peut aussi etre utile 
a la gestion desdits flux : suivi geographique des produits, controle de leurs 

25 circuits de distribution... 

Les enjeux economiques lies a 1'identification des produits sont done 
souvent importants, imposant de ce fait que les methodes utilisees 
presentent une fiabilite suffisante. Toutefois, les moyens utilises pour 
reconnaitre les produits manufactures doivent non seulement etre fiables 

30 mais aussi pouvoir suivre les rythmes de production. 

Pour reconnaitre les caracteristiques d'un produit, celui-ci doit etre 
porteur d'une marque originale evitant toute confusion. Cette marque de 
reconnaissance peut etre partie integrante du produit ou lui etre apposee 
pendant ou apres sa fabrication ou sa realisation. 

35 Des methodes de marquage des produits par pose d'etiquettes se 

sont revelees efficaces. II s'agit particulierement du MICRODOT et du 
VIGICODE. 

Le procede MICRODOT permet d'imprimer un certain nombre de 
parametres sur un film decoupe en pastilles de 2 mm de diametre sur 
40 lesquelles sont imprimees 5 lignes de 15 caracteres, couvrant une surface 
de 1 mm sur 5/10 mm. Les marquages effectues en utilisant ce procede 

FEUILLE DE REMPLACEMENT (REGLE 26) 
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presentent I' inconvenient majeur de ne pas resister a I'abrasion ou au 
grattage et de ce fait exposent le produit a la falsification. 

Le procede VIGICODE a ete mis au point pour remedier a ce 
probleme. II permet d'imprimer un texte compose de 6 lignes de 18 
5 caracteres, couvrant une surface de 5/10 mm sur 4/10 mm, sur un film par 
un procede photographique. Ce texte etant insere dans la masse de la 
pastille, il resiste a I'abrasion et/ou au grattage. 

Ces deux systemes permettent I'identif ication du proprietaire de 
I'objet. Bien que pratiques et utiles, ils souffrent de plusieurs defauts : 
io - les textes imprimes sur les etiquettes bien que de taille relativement 

reduite peuvent, dans certains cas, alterer le produit qui les porte, 

- le nombre total de caracteres d'une etiquette est relativement peu 
eleve, limitant de ce fait le nombre de libelles differents, ou marques de 
reconnaissance, susceptibles d'etre imprimes, 

15 - I'impression d'une serie d'etiquettes est effectuee sur la base d'une 

matrice unique, les etiquettes imprimees en grand nombre sont done toutes 
identiques; ainsi, le MICRODOT et le VIGICODE ne permettent que 
d'identifier une famille de produits et non pas le produit lui merne; cet 
inconvenient est majeur dans le sens ou la marque des produits peut etre 

20 reproduite par des personnes non autorisees et apposee sur des produits 
non authentiques. Le marquage perd alors tout son interet, 

- ils ne proposent pas I'utilisation d'un code lisible a grande vitesse, 

- les procedes d'impression sont tels que les libelles ne peuvent etre 
lus que par contraste, 

25 - malgre leur taille relativement reduite, les etiquettes produites par 

ces procedes et leur texte sont, avec attention, reperables a I'oeil nu ce qui 
hypotheque la protection. 

On utilise aussi le code-barres pour marquer des produits. Son 
application la plus connue est celle servant a reconnaitre les prix et a gerer 

30 les flux de produits de la grande distribution. 

S'il offre une plus grande souplesse d'utilisation que le MICRODOT 
ou le VIGICODE, le code-barres presente toutefois I'inconvenient majeur 
d'etre de taille relativement importante, particulierement si Ton souhaite 
obtenir une quasi-infinite de libelles. En outre, il doit etre oriente 

35 convenablement pour etre lu. Sa lecture a grande vitesse n'a jamais pu etre 
realisee. 

Pour Identification des animaux, le procede Indexel d'implantations 
sous Toreille d'un transpondeur compose d'une tres fine antenne en cuivre 
et d'une serie de transistors ultra-miniaturises regroupes dans une puce en 
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siiicium a ete concu pour pouvoir delivrer a la demande un numero de 15 
chiffres infaisifiable mis en memoire et susceptible d'etre lu par un lecteur 
de code-barres. 

Cette methode est difficilement transposable a un objet ou un 
produit de consommation courante car si la dissimulation necessaire a une 
bonne dissuasion des vols est atteinte, en revanche I'implantation altere 
I'emballage done son invioiabilite. 

Les besoins industriels privilegient particulierement la discretion, la 
rapidite de realisation et de lecture et la fiabilite du marquage des produits. 

OBJET DE L'INVENTION 

La presente invention est realisee pour remedier aux problemes 
rencontres avec les marquages de I'art anter.eur. Plus particulierement, eile 
a pour objet de satisfaire les criteres suivants : 

- le systeme de codage doit avoir une capacite suffisante pour 
garantir une quasi-infinite de libelles tous differents, 

- le libelle doit s'inscrire sur une surface suffisamment petite pour 
que le marquage reste imperceptible, 

- il doit etre lisible sur 360°, le besoin d'orientation etant 
incompatible avec I'imperceptibilite du marquage, 

- sa lecture doit etre compatible avec les cadences industrielles, soit 

5 a 9 lectures par seconde. 

L'invention a egalement pour objet de mettre en oeuvre un precede 
de marquage de produits dont la fiabilite est augmentee par : 

- le caractere unique de I'image, e'est-a-dire du signe de 

reconnaissance, apposee, 

- la resistance des images ainsi produites a I'abrasion et au grattage, 

- les dimensions de la partie codee choisies de maniere a ce que 
cette derniere ne soit pas decelable a I'oeil nu, 

- I'enchainement particulier des differentes etapes pour obtenir une 
securite maximale lors du marquage. 

BREVE DESCRIPTION DES DESSINS 

La figure 1 est un diagramme representant les dispositifs utilises 
pour fabriquer une image selon l'invention. 

La figure 2 est un diagramme representant les dispositifs et les 
etapes d'une realisation d'un procede de marquage selon l'invention. 

DESCRIPTION DE L'INVENTION 

Dans les precedes de I'art anterieur, la creation et ('impression des 
images sont telles qu'il n'est possible de realiser qu'un seul signe de 
reconnaissance par groupe de produits. Dans le procede selon l'invention, 
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on utilise un dispositif capable en un Temps reiativement court, adapte aux 
cadences industnelies, de produire un grand nombre d'images toutes 
differentes et de les imprimer simultanement pour fabnquer des suites de 
signes de reconnaissance. La variete des caracteres et leur nombre sont 
5 suffisants pour permettre la production d'une quantite quasi-infinie de 
libelles, tous uniques. Apres impression, le motif genere disparait. 

Pour permettre une telle operation, on realise la combinaison 
originale de plusieurs dispositifs et caracteristiques techniques. Celle-ci est 
representee sur la figure 1 . 

lo On associe 1'utilisation d'un programme informatique d'un ordinateur 

(1), d'un dispositif de production d'images (3), entr'autres, par exemple, 
des tubes et ecrans cathodiques et d'un dispositif (5) reproduisant cette 
image sur un support (6). Dans un premier temps les donnees (2) sont 
generees, soit de maniere aleatoire, soit par un algorithme, sous forme 

15 numerique de maniere connue dans la technique. Elles correspondent a un 
code determine. Elles sont ensuite transmises a un dispositif (3) susceptible 
de convertir des donnees numeriques (2) en images exploitables 
visuellement (4). Traduites sous cette forme, les donnees sont 
simultanement reproduites, par exemple par un procede photographique, 

20 sur un support materiel (6) constitue par le produit a marquer lui meme ou 
tout autre moyen tel qu'un film. 

Une des caracteristiques de I'image produite par le dispositif 
mentionne ci-dessus est sa tres courte duree de vie. En effet, la traduction 
visuelle des donnees numeriques ne dure que 3 a 5 secondes et disparait 

25 des la fin de son report sur le support pour etre remplacee par la traduction 
suivante. Des cadences industrielles de production d'images toutes 
differentes peuvent ainsi etre atteintes en evitant toute possibility de 
divulgation intempestive d'informations. 

Un dispositif particulierement adapte a la production d'images est un 

30 systeme de type COM. Jusqu'a ce jour, ce materiel n'a ete utilise que pour 
la reproduction reduite de documents existants sur support papier. Dans le 
procede selon I'invention, il est utilise pour convertir les donnees 
numeriques en images visuellement exploitables sur ecran cathodique. 

L'image ephemere ainsi produite est ajustee aux dimensions 

35 souhaitees par un potentiometre. 

Selon une variante de I'invention, pour des raisons pratiques, le 
transfert d'une suite d'images est effectue sur une bande de maniere a 
former un ruban d'images d'utilisation plus facile. 
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La reproduction de cette image sur un support materiel, a partir de la 
matrice ou image ephemere, se fait par differents procedes. L'impression 
photographique, telle que celle utilisee pour effectuer la micrographie est 
particulierement adaptee. On utilise alors un film argentique sur un support 

5 de polyester, polyethylene, polypropylene, verre, PVC etc. pour realiser 
l'impression. L'image ainsi fixee peut ensuite subir divers traitements pour 
renforcer sa resistance a I'abrasion ou au grattage, faciliter sa pose ou son 
adherence au produit etc.. On pose, par exemple, un film de contraste sur 
la face imprimee ou impressionnee. On peut egalement I'encoller (adhesif a 

10 froid ou thermocollage). 

Cette reproduction peut aussi etre obtenue par impression, 
photocomposition, serigraphie ou tout procede adapte et compatible avec 
la source d'information, c'est-a-dire le dispositif producteur d'images 
ephemeres. 

15 Selon une variante de I'invention, l'impression est realisee ton sur 

ton. Pour parvenir a ce resultat, le code est imprime avec une difference de 
nuance par rapport au support imperceptible a I'oeil, meme apres 
grossissement. Les codes ainsi transferes vont jusqu'au noir sur fond noir. 

Selon une autre variante, certaines des parties visibles et identiques 
de chaque etiquette (par exemple les logotypes) sont realisees par 
application d'un cache devant I'ecran cathodique. 

Selon une autre variante de I'invention, l'image ainsi formee presente 
plusieurs parties codees associees ou non a des parties non codees, 
variables ou non, et visibles a I'oeil nu. 
25 Selon une autre variante de I'invention, le transfert de l'image de 

I'ecran cathodique est effectue directement sur un produit, par exemple un 
produit manufacture, traite au prealable de maniere adaptee. L'image est 
alors formee par exemple par photosensibilisation de la surface de I'objet 
ou en la gravant directement par la technique « laser et cache ». Dans ce 
cas, le cache est constitue par l'image obtenue par utilisation du procede 
decrit precedemment. 

Un autre element caracteristique de la combinaison de moyens 
permettant de realiser des etiquettes repondant aux objets enonces est la 
nature du code utilise. Pour realiser la partie indecelable de I'etiquette, ce 
code est un code a points ou code matriciel. Ainsi, environ 500 caracteres, 
susceptibles d'etre convcrtis par exemple en code aipha-numerique, sont 
imprimes par mm 2 . La lecture de ces codes est effectuee a grande vitesse 
(5 a 9 par seconde) et n'impose pas une orientation precise, d'ailleurs 



20 



30 
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impossible a obtenir en raison de la taille de la partie codee, de I'objet a 
identifier. 

La lecture de ces codes est effectuee par une camera matncielle. 
Les etiquettes fabriquees par I'association de ces differents moyens, 
5 c'est-a-dire des moyens de production de donnees numeriques, de 
conversion de ces donnees et d'impression de leur version en image 
visuellement exploitabies, sont particulierement utiles pour effectuer le 
marquage de produits a des fins d'identification ou de suivi des 
mouvements et des flux, 
lo Dans un procede de marquage de ce type, I'etape suivant la 

production des images sur un support est la pose de I'etiquette portant le 
libelle de reconnaissance du produit. Elle est reaiisee par tout moyen 
assurant I'adherence de I'etiquette au produit a marquer. Elle est 
particulierement effectuee en utilisant un dispositif, un poincon, fabrique 
15 specialement pour ce procede. Ce poincon a la forme de I'etiquette a 
poser. 

Selon une variante, on utilise un ruban d'etiquettes dont la decoupe 
est effectuee par poinconnage controle du ruban par ce systeme. 

Selon une autre variante de la presente invention, la resistance a 
20 I'abrasion est obtenue en posant la face imprimee de I'etiquette sur le 
produit. Dans ce cas, le libelle est prealablement imprime a I'envers et sa 
lecture est effectuee par transparence. 

Les etiquettes ainsi posees sont ensuite lues, par un moyen manuel 
ou automatique. Dans ce deuxieme cas, on utilise une camera matricielle 
25 pour valider leurs libelies et les associer aux caracteristiques du produit a 
identifier. Elles sont memorisees par exemple dans une banque de donnees 
a laquelle il sera fait appel lors de la procedure d'identification d'un produit. 
Ce procede est particulierement efficace si les libelies sont lisibles 
automatiquement a grande vitesse. 
30 Dans le cas d'un transfert du code ton sur ton, le systeme de lecture 

automatique est equipe d'un filtre spectrographique. II permet ainsi 
d'analyser le code par difference de longueur d'onde. On peut ainsi lire des 
codes allant jusqu'au noir sur fond noir. 

Selon une variante de ce procede d'identification, la memorisation du 
35 libelle de I'etiquette peut etre effectuee lors de sa production avant ou 
pendant son impression. 

La derniere etape de ce procede d'identification de produits est la 
lecture et la reconnaissance du libelle porte. Cette lecture est telle qu'elle 
permet de mettre le signe lu en parallele avec ceux mis en memoire lors de 
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la lecture. Un libelle lu dont 1'equivalent n'est pas trouve dans la banque de 
libelles memorises met en evidence I'absence d'authenticite d'un produit. 

EXEMPLE DE REALISATION 

5 La presente invention a pour objet de permettre ia realisation d'un 

marquage en grande serie de produits en iimitant au maximum les risques 
de copie, de vol ou de destruction de ce marquage pour une plus grande 
efficacite. 

Un des elements caracteristiques du precede selon I'invention est la 

10 production a grande vitesse d'images porteuses de nombreux caracteres, 
ceux-ci etant eux memes suffisamment varies, de maniere a pouvoir 
marquer un tres grand nombre de produits (particuiierement des produits 
manufactures) par un signe propre a chacun, a cadences industrielles. 

Pour repondre a I'ensemble de ces imperatifs, on cree, par exemple, 

15 un fichier informatise ASCII (7). Ce fichier comprend les champs 
necessaires a la realisation de vues ephemeres (3 a 5 par seconde). Ces 
vues sont obtenues en convertissant les donnees numeriques (2) en images 
visuellement exploitables. Dans I'exemple de realisation, on utilise un COM 
XR AP d'ANACOMP, ou tout appareil de type simiiaire, modifie pour traiter 

20 les films de 65 microns. Cet appareil (3A) produit des images codees (4) 
sur un ecran cathodique. 

Certaines zones sont eventuellement visibles, les autres etant 
reduites (jusqu'a 72 fois par rapport a la vision a I'oeil nu). Les libelles 
comportent un certain nombre de champs predefinis. Ces champs sont 

25 remplis par des caracteres nombreux et varies. Les images sont done 
toutes differentes les unes des autres. Eiles comprennent un code matriciel 
et eventuellement des caracteres aiphanumeriques, des dessins et/ou des 
codes-barres. Les libelles aiphanumeriques mais apparaissant sous forme 
d'un code matriciel sont generes soit par un algorithme de cryptage, alors 

30 detenu par le createur du fichier, soit aleatoirement. 

La seconde etape de ce procede est la fabrication des images 
proprement dites. Eile est simultanee a la production des images. Selon une 
variante, on prefere reaiiser un ruban d'images (6A) plutfit que des 
etiquettes individuelles. En effet, la production sous forme de ruban est 

35 plus rattonnelle sur le plan industriel. Eile limite egalement le risque de 

perte, de vol etc.. 

Dans cette realisation, on fabrique le ruban d'images a partir du 
fichier informatise. On utilise alors un systeme photographique (5A) fixant 
I'image de I'ecran cathodique ou laser avec reduction partielle ou totale de 
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celle obtenue par un potentiometre puis par un systeme optique. Le 
support sur lequel est fixee 1'image ephemere est un film micrographique 
argentique (6A) lui meme sur un support en polyester, polyethylene, 
polypropylene, verre, PVC ou tout autre materiau permettant I'impression 
5 photographique. 

Le traitement chimique est de type negatif (revelateur sans 
reexposition, fixateur, rincage et sechage). L'image se trouve ainsi inversee 
(ce qui est habituellement opaque noir est ici transparent). 

Les libelles sont soit noirs sur fond transparent, pour lecture sur un 
id support clair, soit blancs, par traitement chimique lors du developpement, 
pour lecture sur un support sombre, soit ton sur ton. 

Les images sont separees par un pave de reperage obtenu par I'ajout 
d'un cliche de surimpression permettant un positionnement precis dans le 
module de pose decrit par la suite. Le pas entre deux etiquettes est ajuste 
15 par programmation. 

Quand le signe de reconnaissance n'est pas directement imprime sur 
I'objet, la derniere etape du procede de marquage proprement dit est la 
pose de 1'etiquette (8) sur le produit (12). 

La decoupe des etiquettes n'est pas faite prealablement. II faut done 
20 utiliser un dispositif qui assure cette decoupe ainsi que I'adherence 
definitive de I'etiquette a I'objet. Dans ce but, on utilise un poincon realise 
specialement pour la mise en oeuvre de I'invention. II a la forme de 
I'etiquette a obtenir. 

La pose se fait par descente controlee du poincon, de facon a 
25 deposer I'etiquette poinconnee sur le support. La pression utilisee est celle 
necessaire a I'adherence. Elle est superieure a celle-ci si Ton souhaite 
incruster I'etiquette dans le support. 

Le jeu poincon-matrice est ajuste en fonction de I'epaisseur du ruban 
a poinconner. L'epaisseur de la matrice est de I'ordre du millimetre pour 
30 limiter les frottements visqueux crees par une eventuelle accumulation 
d'adhesif entre le poincon et la matrice. 

Le poincon peut etre utilise manuellement ou automatiquement. Dans 
le cas d'une utilisation automatique, le principe est le suivant : 

- avance du ruban et positionnement a 0,05-0,1 mm par reperage 
35 par tout dispositif, par exemple optique, du signal separant les images sur 

le ruban. 

- descente du poincon declenchee par le positionnement, le maintien 
en position et la mise en contact du support avec le ruban d'images (on 
utilise alors un contacteur, une cellule photoelectrique ou autre), 
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poinconnage du ruban et pose de I'etiquette (8) sur le support (12) par 
limitation de la course du poincon. 

Apres la pose, le libelle code de I'etiquette est lu par une camera 
matricielle (9) et memorise, par exemple dans une banque de donnees (10), 

5 pour que lors d'une identification on puisse le comparer aux signes portes 
par les produits controles. La lecture de ces marques de reconnaissance 
est realisee a I'aide d'un microscope a inversion d'image ou par tout autre 
moyen de lecture automatique de codes a points. Dans le cadre de cet 
exemple, elle utilise particulierement un systeme de lecture DOT CODE, 

io une camera CDD 1/2" haute resolution et un dispositif d'eclairage 
comportant un amplificateur 100W et une fibre annulaire. Un objectif 
specifique (grossissement minimum de 100 fois avec miroir) est place sur 
la camera. 

La derniere etape du procede d'identification est celle de la lecture et 
15 de la comparaison de I'image portee par un produit a 1'ensemble des 

libelles mis en memoire lors de la fabrication des rubans d'images. 

Un noeud de consultation (11) realise selon des procedes connus 

permet apres releve par les operateurs autorises des libelles d'etiquettes, la 

consultation de bases de donnees (10) interconnects developpees pour 
20 chaque application du procede de marquage. Cette consultation permet le 

decryptage des libelles et par consequent valide ou non I'authenticite de 

I'objet, indique sa provenance, son proprietaire etc.. 

Cet exemple de realisation correspond au cas particulier de 

I'authentification de produits. D'autres realisations sont adaptables a des 
25 utilisations differentes. On peut, par exemple, se limiter a la lecture des 

informations portees par le produit sans les comparer a celles memorisees. 

Dans ce cas, les etapes du procede sont sensiblement les memes a 

Texception de la consultation du noeud (11). 

L'invention concerne particulierement la fabrication a cadences 
30 industrielles d'images porteuses d'une partie codee differente pour chacune 

d'elles, indecelable a i'oeil nu et susceptible d'etre lue a grande vitesse. A 

partir des enseignements de cette invention, d'autres images sont concues 

telles que des images formees par plusieurs parties codees, par une ou 

plusieurs parties codees et une ou plusieurs parties non codees, fixes ou 
35 variables... On peut aussi envisager d'apposer plusieurs etiquettes codees 

sur le meme produit. 
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REVENDICATIONS 

1 . Procede de fabrication a cadences industrielles damages toutes 
differentes les unes des autres, possedant au moms une partie codee 
5 indecelable a I'oeil nu susceptible d'etre lue a grande vitesse quelle que 
soit son orientation par rapport au dispositif de lecture caracterise en ce 
que : 

- un programme d'ordinateur genere, de maniere aleatoire ou 
algonthmique, des donnees numeriques correspondant a un iibelle, par 

io exemple alpha-numerique, determine; 

- ces donnees numeriques sont converties par un dispositif adapte en 
une image sur ecran visuellement exploitable et ephemere; 

- cette image est reportee sur un support materiel, 

caracterise encore en ce que le Iibelle du code indecelable a I'oeil nu 
15 de cette image se presente sous la forme d'un code a points. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que le 
dispositif convertissant des donnees numeriques en images visuellement 
exploitables sur ecran cathodique est un materiel utilise pour produire des 
microformes en sortie d'ordinateur. 
20 3. Precede selon la revendication 1, caracterise en ce que le support 

materiel est un film synthetique, tel qu'un film micrographique argentique, 
traite pour permettre I'impression photographique de I'image et se 
presentant sous forme d'etiquettes distinctes ou celle d'un ruban. 

4. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que I'image 
25 est reportee sur un support tel qu'un film par photocomposition, 

serigraphie ou tout procede compatible avec la source d'information, 

5. Procede selon la revendication 1 ou la revendication 4, caracterise 
en ce que le code est transfere en ton sur ton sur le support. 

6. Procede selon la revendication 1 ou la revendication 5, caracterise 
30 en ce que le support materiel est constitue par le produit a marquer. 

7. Procede selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
caracterise en ce que la partie codee de I'image est associee a une ou 
plusieurs parties non codees, visibles a I'oeil nu, differentes ou identiques 
sur chaque image. 

35 8. Procede selon la revendication 7, caracterise en ce qu'au moins 

une des parties visibles, identique sur chaque etiquette, est realisee en 
placant un cache devant Tecran cathodique. 
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9. Procede de marquage de produits utilisant les images fabriquees 
selon les revendicatmns 1 , 2, 3, 4, 5, 7 et 8 caracterise en ce qu'il 
comprend les etapes consistant a : 

- generer des donnees numenques correspondant a un code donne; 

- convertir ces donnees en image visuellement exploitable dont la 
partie codee utilise un code a points; 

- reporter cette image sur un support materiel, par exemple un film 

synthetique; 

- apposer une ou piusieurs images ainsi produites sur le produit a 
marquer, par exemple par un poincon matrice les decoupant a la forme; 

- lire le ou les codes apposes avec une camera matricielle et les 

garder en memoire; 

- lire de nouveau ces codes lors de ('identification et les comparer a 
ceux memorises grace a un noeud de consultation. 

10. Procede de marquage de produits selon la revendication 9, 
caracterise en ce que la pose de I'image est remplacee par l'utilisation de 
celle-ci comme cache pour graver le produit a marquer, par exemple par le 
systeme « laser et cache ». 

11. Image possedant au moins une partie codee indecelable a I'oeil 
nu susceptible d'etre lue a grande vitesse caracterisee en ce qu'elle est 
obtenue par la mise en oeuvre du procede selon les revendications 1 a 8. 
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